
 

 

 

 

 

 

    

Above Ground ����������	
����
��  

Accumulator ��������  

Acid Gas (CO2+H2S) ������
��  

Activated Carbon �������������  

Adsorber ������ !"#
���$
%&�'  

Air Blower �%(����	)  

Air Duct �%(������  

Air Receiver �������$��*�)#�+,-	�'�%(  

Alkalinity �$�*��./�#�0*��./�$.12'  

Amine Solution ��	3��%.4	  

Anti Corrosion 0�)�%2�5  

Anti Foam 6��5  

Anti Scale  %���5  

API (American Petroleum Institute) �7*�	3�$8���9:��  

Approach ���������;�<
�
��0<"��2� 3���	)�=>�2�?�@�A>BC�

D�4	�E� ��A���	)��
�������F�2  

Area G�A��  

as CaCO3 H�I.��J��
���K����
  

ASME(American Society of Mechanical Engineerings) �7*�	3�F���7	������L	��9:��  

Baffle �M��������;%	  

Ball Valve 0N%E���  

Bank Tube H(������H����	���(�GO%O#�.*%
�)'  

Battery Limit 0E��.9P�)��4	  

Bbl (barrel) = 159 litre G7Q
  

BFW (Boiler Feed Water ) �.*%
�R��%2� 3  

Biocide S�� ��7�	  

Biodispersant �(�HI���������7�	�������������N  

Block Valves 0O��������=�&�)��)�������GO�,*����  

Blow down 
���������<*�
�T>	��$U.�����������
�G��0
3? 3�*


���
�E� 3������;��2�H�I���
���+3��*,�*�<"��  



)%� 

Blower ����	)  

Boiler ��-
�V*)  

Booster Compressor 079��%��M9�  

Booster Pump 079��W9N  

Brackish Water �,	�
����%�� 3  

Brine F9�� 3  

Btu (British thermal unit ) = 1055 Joule 0I�.����H�I����)�0E���A��X�����A��  

Bulk Salt Storage Pit �	�"�F9�����2��GO�Y  

Burn Pit SE3�ZO�Y  

Burner [�Q	  

Butter Fly Valve ���G����N���  

By-Pass 0P����I	  

Cap �F(>����\%N��  

Carbon Filter 0�
�����.��  

Carry Over 
�����������0<"��2���<-
����<9(� 3�J��<B/�[9A#��)

��������-�E��*��.*%
'  

Casing G��
  

Catch Pot 

���<(�[4	��������������<-
�G<����<-
�]%<B2��<*
��)�0*

���������G<.E�^<*�&
�������_9"�+3�)�����`�����

)%��0	�G�.-E���-
  

Caustic )%���%.4	  

Centrifugal Compressor ,��	
�,*����%��M9�  

Chemical Cleaning 0*��9����%Q�I�  

Chemical Injection System 0*��9���)�%	�^*�,E�H�I��  

Chlorination 0�
�.�  

Chock )��I	  

Circulation S2�Y  

Clause Method K�>��\��#)��%��$��*
�
�\���0P%�'  

Coalescer )��%�����������3�_9"��������a��	  

Combustion b���A�  

Combustion Chamber b���A�ZU84	  

Compressor �%��M9�  

Concentrate 
����������
��0<"��2� �I<N�G���������c�.���%.4	

��.��  



Concentration Rate c�.dE�$P��  

Condensate 
��%
�����<<�(��<<*�� 3�J���<<-
#�
�<<�����<<9(�'

����O��Y  

Condensate Deaerator �`��������)
�%(#�(�A���
��0�Q��
'  

Condenser 
���������� 3��<-
���<����`���<������<-
����SO��Y

��%E�*)���  

Condenser 
������)��%��J����-
����SO��Y#����*
�
��A����)�$

�)��%��'  

Conduction  �$*��(#�J���A���a������L����e�%���
�'  

Contactor �K�9E�;�
#\�E�
����
���	3'  

Control Valve 0O�������  

Convection �0*�:
�"#�J���A���a������L����e�%���
�'  

Convertor 
���������)�G<��0�I�O�E����%�����0P%���������[*��E

8���)��%��$��*
�
��A��)%Q�	��)�  

Coolant ������)��#����'  

Cooled ����)��  

Cooling Tower ������F�2�;�
  

Cooling Water Return  3#f���'������F�2�;�
�G
�0�Q��
  

Cooling Water Supply ������F�2�;�

��0"��2)��� 3  

Corrosion 0�)�%2  

Corrosion Inhibitor 0�)�%2������)
�
  

Counter Flow �[
�a�	�+�*�"#�������F�2���L"�
��)'  

Crane [�ag�"  

Cross Flow �_&�a�	�+�*�"#�������F�2���L"�
��)'  

Cyclone 
���G<��2�Y���+%.7��#�������=!<A�$<L"����G.�<��

�.*%
�
��0"��2���-
����9(� 3�J��B/  

D.E.A (Die Ethanol Amine) ��	3��%��E���)  

DEA Circulating Pump ���W9N��	3�\)  

Deaerator �)
�%(#� 3�
��+h�I���������=!A'  

Decarbonator 
���%E��
�7*)#�������
���
�<����I����)�������=!A

� 3'  

Degasser �)

��  

Dehydration 0*�),
3  

Demineralized Water �0���	�T>	��+��
� 3#�Ba	� 3�@�A>BC�'  

Demister Pad 
��Z*�#�����:	'�����<-
�������FQ2#����J��<B/�


�_*�	'  



Density 0O��Y  

Desalinated Water T>	��+��
� 3#�Ba	� 3�@�A>BC�'  

Desiccant 
����$<<
%&�����<<����FQ<<2�0*��9�<<��)�%<<	

�
#�X�7�.������	'  

Dew Point H���ZBa�  

Discharge �0"��2�D2#��%��M9���*�W9N�
�'  

Dispersant �������������N#� %��'  

Distilled Water �Ba	� 3  

Distributor ������_*
%E  

Dosage ^*�,E�+�,�	  

Downcomer 
����_*�	�
�������)%E�$��A��I	#��	3�'���F<*��)

;�
#���A���*�K�9E'  

Downcomer (Fall Tube) 
����������G<
�0*��
�f��)�
�� 3�������$*��(���(�GO%O

�.*%
��)�0��*�N  

Draft   �%(�+�*�"  

Drain ���*�N
��G�.-E  

Drain Drum G�.-E�+,-	  

Drift Eliminator ��B/�������=!A  

Drinking Water 0���	��3� 3  

Dry Bulb Temperature FQ2� ��A���	)  

Dryer ������FQ2  

Efficiency 0()
�
  

Electrical Conductivity  3�07*��7O��$*��(  

Emulsion 
���������^<.�	�J�%1<
� 3�[2�)�)�G��$8�,*��J���

���	3�)�����*�N�  

Equipment J�,�L:E  

Evaporation Rate ��-�E�$P��  

Evaporator ��������-�E  

Exhaust 
�,��  

Fan  ��  

Fan Deck 
����[<<4	����<<����F<<�2�;�<<
����<<
�Z<<��P

�L�����a���  

Fault �B2���ia�  

Filming Amine 
��������H.�<����<�()�[�7Q<E���	3#�����G<O%O�[<2�)��)

0�)�%2�
������%."�$L"��0.2�)�'  

Fire Fighting ^*�A�j�8&�  



First Aids G�O�����L79�  

First Stage ����Z.A�	  

Flame G.��  

Flame Arrester G.���������$���9	  

Flare [�Q	#���Q*��N'  

Flare Tip [�Q	�R%�  

Flash Drum 

��+���\>��+,-	#�������<(
���+���)�
3�$L"

�������
��0<"��2�6<�k����<	3����9(��������;�<
�

�����0	�\>���%�!	�f��)�)���+3��K�9E'  

Flowrate 0
)��+�*�"�+�,�	  

Flue Gas S�)�)���(
��  

Foaming 0*�
�6�  

Forced Draft 
�����%(�����"��+�*�"#���������<
�
���<��S7	�G.��%


������F�2���L"�
�)'  

Fuel Gas $2%�
��  

Furnace ��%�  

G.T.U (GAS TREATING UNIT) 1E�A��
���G�8  

Gate Valve ����
���)���  

Gauge �����	���G"�)  

Gauge Glass f��)�F*�[2�)� 3�lB�����()�+�Q��G"�)  

Gland �����
� 3  

Globe Valve ���������  

GPM (Gallon Per Minute) �Ga�/)�)��O��#+�*�"�+�,�	��A��'  

GTG(Gas Turbine Generator) 
���
�%E�<<
�G<<����%<<E���X�S2�<<Y�G<<
��
�<<�

����0	���O%E�b�
����	3�)  

H.R.U.(Heat Recovery Unit ) J���A�$��*
�
�A��  

H.S.E (Health , Safety & Environment) $I*
�D�4	��$���L
���0�9*��A��  

Handling �0*�:
�"�#�0*��9��)�%	�[a����[9A�\��'  

Hard Water $-�� 3  

Hardness 0�-�  

Hazard �B2  

Header 0.C�� ��Q��  

Heat exchanger 0E���A����	  

Heat Load 0E���A��
  

HP (Horse Power) ��-
�m��  

HP(High Pressure) ��
��Q�  



Hydrocarbon �
������(�J�����E  

ID (Inside Diameter) 0.2�)�B/  

Impeller G����N  

Interferenc 

�����������<����F<�2�;�<
�G<
��)������%(�0�)%O3��

���������;�<
�07*),���)�G��0E���A�_��	�F*�D�%E

)��)�)%"�  

Incinerator 
%��GO�

  

Induced Draft 
������%<(�����"��+�*�"#�������
���<��+�<�	)�G.�<�%


������F�2���L"�
�)���*�N'  

Inlet Gas �)����
��  

Inlet, Intake �)���  

Instrument Air ^�/)��,
����%(  

IPS(Iranian Petroleum Standard) +��*��$8��)��������  

ISO(International Organization for Standardization) 0��L"���()���������0..9O����
�+�	
��  

K.O.D.(Knock Out Drum) f��)�J���R��  

L.P.Trap Condensate K.O.Drum 
���������
��0<"��2�`������G
�]%
�	�f��)�J���R��

��-
���(�G.E  

Lean Amine ,�9E���	3#�����
���
�����P�@��*�aE'  

Load  ���
  

Logsheet J��.9P�\��,��$�g�Z��
  

Lower �%O  

LP(Low Pressure) ��Q��H�  

Lube Oil �
���+��������  

M.D.E.A (Methyl Di Ethanol Amine) ��	3�[��E���)�[��	  

Makeup 0����"  

Makeup Deaerator 0����"� 3���)
�%(  

M-Alkalinity h������[��	�G
�$�I��$�*��./  

Man Hole ���f)3�Zn*�)  

Mass 
������*
����I
����
�07���>N���(�GO%.�#�� 3�
�

��7����*
��
����������'  

Mesh 0��C����%E  

MMSCFPD 
����)�m�7	�J%��)���������+%�.�	�F*  

MP(Medium Pressure) D�%�	���Q�  

MSCFD )����������,(�
����)�m�7	�J%��  

MSDS (Material Safety Data Sheet) )�%	�0�9*��J�P>&��G��
  

Mud Drum(Lower Drum) ����������0	�_9"�+3��)��(��:O�G���.*%
�0��*�N�f��)  



)%� 

Natural Draft  �%(�0���&�+�*�"  

NFPA (National Fire Protection Association) ^*�A�
��$o�8A�0.	��9:��  

Nil (�8C���p�  

OD(Outside Diameter) 0"��2�B/  

Oil �
���+��������  

Oily Water Separator 0����� 3��������"  

Orifice Plate 

���)��3�<<
�$<<L"�G<�����)�G<<�
���)�<<��Z48<C

���+�*�"�+�,�	#��0
)�'�����0	��)�8����GO%O�F*��)

)%�  

Overflow ,*���  

Overhaul 0�����J���9�E  

Overhead ���
��  

Oxygen Scavenger 
�+h�I<<�����<<����=!<<A#����*
���<<�(��<<���	

��*�$�8O%�DEHA'  

P&ID (Piping & Instrument Diagram) 
�������^�/)��,
��J�,�L:E����9(�G
�0Q��GO%O�ZQa�

#0O����'  

Packing �(����N  

P-Alkalinity ��qO����[���G
�$�I��$�*��./  

Permeate 
����+)�<���%8�#�����%<�P� 3�+�<*�"�����<�.���
���)��

K%7�	,9��'  

PFD (Process Flow Diagram) ��*3���+�*�"�ZQa�  

Physical Properties 07*,���r�%2  

Pig FN%E  

Pig Launcher GO%O�D2�[2�)�G
�FN%E���2�����[4	  

Pig Reciever (or Receiver) s%E�������$��*�)  

Pilote F�9����9�(��  

Pitting Corrosion �%2�����8A�0�)  

Plug Valve ����9����  

Potable Water  0���	��3� 3  

Power Gas 

�����(��<<<����<<<(�%��t%n���R�<<<4	�
�<<<�

07���7	#������	KV�������FQ<2���<L"�
��)��<(�

�����'  

PPB (Part Per Billion) = 1000PPM +%�.�	��,(��)�$9I/  

PPM(Part Per Million) +%�.�	��)�$9I/  

Preheater ��S�N���f�  



Pressure Safety Valve 
+�<<��9&����<<�#��Q<<��Z�<<��%2���S*�,<<���
��'

�7���Q�����  

Product �%14	  

psia (Pounds per square inch absolute) ^.B	���Q���A��  

psig (Pounds per square inch gauge) 0�I���Q��A��  

Radiation �S
�E#�J���A���a����e�%��
�'  

Range 
>�2�����������;�<
�
��0<"��2���)���� 3���<	)�=

�������F�2  

Raw Water f�2� 3  

Reactor �%����  

Reactor-Furnace ��%�uS����#)��%��$��*
�
�A��'  

Reagent �=��	#�0(��Q*�	
3���(�$IE�)'  

Reboiler  �7	���F9�  

Reciprocating Compressor v�%�I�N��%��M9�#0�Q��
��$��'  

Recirculation 
��������;�<
�
��0"��2� %&�	���%(�)�:	�$Q��


;�
�[2�)�G
�������F�2  

Reflux 
���������[<2�)�G
�������
�������9(�J�����	�$Q��


j��A��;�
  

Regenerator Tower j��A��;�
  

Relief Valve �����)�
3�0�9*����  

Residue Gas 
�����9�/�
�
��#����)�������0*�),9����*���
��

GO%O�D2�G
'  

Resin �*
�  

Reverse Osmosis K%7�	,9��  

Rich Amine �6�k����	3#������
���
��e�����@��*�aE'  

Riser 
�
��
#���������f��)
�� 3�]%<.-	���<��
��
���<(�GO%O

�.*%
�)�0*��
�G
�0��*�N'  

Rotor $9I/��O%	�*���
�%E�+�2�Y�  

S.R.U.(SULFUR RECOVERY UNIT) )��%��$��*
�
�A��  

Safety 9*�0�  

Sample Point �����G�%9��ZBa�  

Scale   %��#�(�GO%O�0.2�)���"�'K��a	��  

scfm,scfh (Standard cubic feet per minute or hour) 
������$P����*�Ga�/)��)�m�7	��	)��������#���<A��


���F*�+�*�"�+�,�	'  

Screen Tube �.*%
�[2�)�)�H(
���)�G.C�����(�GO%O  



Scrubber 
��<����FQ2��������� 3�J��<B/�
��0<"��2���<-
���

�)steam drum�.*%
�  

Seal +)������
� 3  

Second Stage f�)�Z.A�	  

Separator H(
�
���)��������"  

Service Water `*���� 3  

Shell and tube heat exchangers GO%O���$�%N�0E���A����	  

Shut Down +���;��2�`*���
�  

Silencer ���G82��C  

Site Glass �*)
�
�Zn*�)#�.*%
�b���A��ZU84	�[2�)'  

Skirt 
����<<(�;�
��<<(�f��)��<<*
�[7<<��0<<�	�)�Z<<*�N

�)%9P  

Slime R���IY��:O  

Slope m��  

Sludge ��:O  

SM (Steam Manifold) 
��-
�������_*
%E#���-
���	wE�$L"steam 

tracing��('  

Soft Water �f��� 3#$/%	�0�-��+��
'  

Softener ����0�-����������f��  

Sour Gas �\�E
��#���Q��G�81E'  

Sour Water 

���\�E� 3#�������������<�����<(
������<A�G<��0<
3

��0<<	��
�<<����I<<����)����%8O%<<��+X���<�(

���
  

Spare 0��*  

Spiral wound 
��,9<<�����<<(��.���$<<�9O��0P%<<����0n�N��<<	

K%7�	  

Spray Water ��M��� 3  

SS (Suspended Solid ) or TSS 
�����_*�	�[2�)�^.�	��	�"�,*��J���# 3�'�J�%1


+%�I��M�%�  

Stability Index ����*�N�m*�5  

Stabilizer 

����<����$��kE#����������=!<A��<
�+3��)�G<����<A��

�����������G<
�$�I<�����<L�3��0<�8��J�<�*�	�F��j�,"�

����0	��E���*�N���-�E  

Stack ,Chimney S�)�)  

Stainless Steel +,��V�
�)�%�  

Standby �+)%
��)�	3�$O�A��)#�0��*'  



Start-up �
��������  

Start-up Manual �
���������Zn
���  

Stator $9I/�$
�g����
�%E����O%	��*�  

Steam , vapo(u)r ���-
  

Steam Drum ( Upper Drum) 
���;��2�+3
��e�������-
�G���.*%
��)�0*��
�f��)

)%��0	  

Steam Trap 

��<<-
�Z<<.E#��
�<<���"�$<<L"�G<<�����G.�<<��

�����������0<	��)�8�<�����<-
�]%<B2�[<2�)�`�����

)%�'  

STG(Steam Turbine Generator) 
�����������S2�<Y�G<
����<-
���
�%E�<
�G<����%E���X

����0	���O%E�b�
����	3�)  

Storage Tank  �
������2��F��E  

Strainer  0��C  

Stripper Column 
����������+�*�P�;�
#���������
���������=!A�
�

\�E� 3'  

Suction �%��M9���*�W9N�G
��)����D2��S7	  

Sulfur Pit )��%��GO�Y  

Super Heater ������f���b%�  

Surge Drum ����+��%��f��)  

Suspension +%�I��M�%�  

Sweet Gas �*���
��  

T.Fe (Total Iron)  3�)��%.4	��(3�[�  

TDS (Total Dissolved Solid ) �)�%	�[� 3�)��%.4	��	�"  

TM(Trap Manifold) 
���������G<
���-
�Z.E���Y�0"��2�`������G�����(

)%��0	�G�.-E�+3  

Trace ,�Y��  

Tracing 

�����(�GO%O����������G<���f���$L"�G����-
����A

����������0<	��)�8�<���+3�
����<�*3���]%B2�����)

)%�  

Train �A��  

Tray 0���#j��A���*�K�9E���(�;�
�)'  

Treated Water   �����G�81E� 3#�0���C� 3'  

Treating G�81E  

Trip +)�������
�  

TS (Total Solid ) = TDS + SS  3�[2�)��	�"��%	�[���  

TSR(Technical Service Request) 0���J�	�2�$��%2�)  



 
 

Under Ground ��	
�*
  

Unload 
����
�0
#�������+)�Q<��+��<
��%��M9��G��0�O�A

�������
�+��
�J�%1
��%(����0	'  

Valve ���  

Vendor )�)���/���������=�&  

Vent ��
�
��G�.-E�[4	���8I9E��G
�0*��:	  

Venturi 

�����������<����
��<���x��
�v*��:	��*����������%���

���������<��+�<*�"�+�,�	#�0<
)�'�������<�%.���)�G<�

��`M<<����G�<<��)����_<<Ba	�lB<<���*�<<�9�

�
�*�v	�S*�,����)�:	  

W.H.B.(Waste Heat Boiler) 
�������������<�O%E���<-
���<��6<.E���	���
��G����.*%
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Wind Box 
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X-Mass Tree 
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